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GLOBAL REFINISH  SYSTEM  

製品データシート 

      

ＤＤＤＤ８８８８３９３９３９３９    プリマプリマプリマプリマ    ２Ｋ２Ｋ２Ｋ２Ｋ    プラサフプラサフプラサフプラサフ    

    

製品製品製品製品    

ＧＲＳデルトロン プリマ ２Ｋ プラサフ           

ＧＲＳデルトロン ＭＳ ハードナー               

ＧＲＳデルトロン Ｌｏｗ ＶＯＣ シンナー 

軟質素地軟質素地軟質素地軟質素地用用用用    

ＧＲＳデルトロン プラスチサイザー 

Ｄ８３９        

Ｄ８０３/ Ｄ８４１/ Ｄ８６１/ Ｄ８６４               

Ｄ８７０/ Ｄ８７１/ Ｄ８７２/ Ｄ８７３/ Ｄ８７４Ｊ 

 

Ｄ８１４ 

 

 

製品製品製品製品説明説明説明説明    

本製品は、使用範囲の広い２液型のプライマーサフェーサーです。 

適切に処理された新車オリジナル塗膜、旧塗膜、ポリエステルパテ等に優れた密着性と研磨性を提供します。 

仕上がり外観は半艶消しで歪みの確認がしやすくなっています。 

シンナー希釈率を変えることでスプレーフィラー/プライマーサフェ―サー/ノンサンディングプライマー仕様の使い分けが可能で

す。 

樹脂、鋼板に塗装する際には適切なプライマー処理をしてください。 

 

 

下地下地下地下地および塗装前処理および塗装前処理および塗装前処理および塗装前処理    

 

金属素地（亜鉛メッキ鋼板、アルミニウム鋼板等）   

プラスチック素地  

ＧＲＰ・ファイバーグラス 

ポリエステル フィラー   

ＯＥ電着塗装  

新車オリジナル塗膜・旧塗膜 

Ｄ８３４塗装 

Ｄ８２０塗装 

Ｄ８３４塗装 

Ｐ１２０ ～ ２４０（空研ぎ） 

Ｐ４００ ～ ６００（空研ぎ）素地が出た場合はＤ８３４塗装 

Ｐ３２０ ～ ４００（空研ぎ）素地が出た場合はＤ８３４塗装 

 

 

 

 

 

 

本製品を塗装する前に、電着塗膜又は新車オリジナル、旧塗膜をＰＰＧクリーナーを使用し脱脂洗浄してくださ

い。 
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混合比混合比混合比混合比        

    

    

    

    

    

 

    スプレーフィラースプレーフィラースプレーフィラースプレーフィラー    プライマーサフェーサープライマーサフェーサープライマーサフェーサープライマーサフェーサー    ノンサンディングプライマーノンサンディングプライマーノンサンディングプライマーノンサンディングプライマー    

Ｄ８３９Ｄ８３９Ｄ８３９Ｄ８３９    

５５５５    ｖｏｌｖｏｌｖｏｌｖｏｌ    

１００．０ｇ１００．０ｇ１００．０ｇ１００．０ｇ    

５５５５    ｖｏｌｖｏｌｖｏｌｖｏｌ    

１００１００１００１００．０ｇ．０ｇ．０ｇ．０ｇ    

５５５５    ｖｏｌｖｏｌｖｏｌｖｏｌ    

１００．０ｇ１００．０ｇ１００．０ｇ１００．０ｇ    

ＭＳＭＳＭＳＭＳ    ハードナーハードナーハードナーハードナー    

１１１１    ｖｏｌｖｏｌｖｏｌｖｏｌ    

１４．０ｇ１４．０ｇ１４．０ｇ１４．０ｇ    

１１１１    ｖｏｌｖｏｌｖｏｌｖｏｌ    

１４．０ｇ１４．０ｇ１４．０ｇ１４．０ｇ    

１１１１    ｖｏｌｖｏｌｖｏｌｖｏｌ    

１４．０ｇ１４．０ｇ１４．０ｇ１４．０ｇ    

ＬｏｗＬｏｗＬｏｗＬｏｗ    ＶＯＣＶＯＣＶＯＣＶＯＣ    シンナーシンナーシンナーシンナー    

０．５０．５０．５０．５    ｖｏｌｖｏｌｖｏｌｖｏｌ    

６．０ｇ６．０ｇ６．０ｇ６．０ｇ    

１１１１    ｖｏｌｖｏｌｖｏｌｖｏｌ    

１２．０ｇ１２．０ｇ１２．０ｇ１２．０ｇ    

２．５２．５２．５２．５    ｖｏｌｖｏｌｖｏｌｖｏｌ    

３０．０ｇ３０．０ｇ３０．０ｇ３０．０ｇ    

 

    

プラスチックパーツ塗装時の混合比プラスチックパーツ塗装時の混合比プラスチックパーツ塗装時の混合比プラスチックパーツ塗装時の混合比    

    

    

    

 

    容容容容            量量量量            比比比比    重重重重            量量量量            比比比比    

Ｄ８３９Ｄ８３９Ｄ８３９Ｄ８３９    ４４４４    ｖｏｌｖｏｌｖｏｌｖｏｌ    １００．０ｇ１００．０ｇ１００．０ｇ１００．０ｇ    

ＭＳＭＳＭＳＭＳ    ハードナーハードナーハードナーハードナー    １１１１    ｖｏｌｖｏｌｖｏｌｖｏｌ    １７．０ｇ１７．０ｇ１７．０ｇ１７．０ｇ    

ＬｏｗＬｏｗＬｏｗＬｏｗ    ＶＯＣＶＯＣＶＯＣＶＯＣ    シンナーシンナーシンナーシンナー    ００００    ～～～～    １１１１    ｖｏｌｖｏｌｖｏｌｖｏｌ    ００００    ～～～～    １４．０ｇ１４．０ｇ１４．０ｇ１４．０ｇ    

Ｄ８１４Ｄ８１４Ｄ８１４Ｄ８１４    １１１１    ｖｏｌｖｏｌｖｏｌｖｏｌ    １５．０ｇ１５．０ｇ１５．０ｇ１５．０ｇ    

 

 

硬化剤およびシンナー選定硬化剤およびシンナー選定硬化剤およびシンナー選定硬化剤およびシンナー選定    

    塗装温度塗装温度塗装温度塗装温度    ハードナーハードナーハードナーハードナー    ＬｏｗＬｏｗＬｏｗＬｏｗ    ＶＯＣＶＯＣＶＯＣＶＯＣ    シンナーシンナーシンナーシンナー    

 １８℃ 以下 

１８～２５℃ 

２５～３５℃ 

３５℃ 以上 

オールシーズン 

ＭＳ Ｄ８０３ 

ＭＳ Ｄ８４１ 

ＭＳ Ｄ８６１ 

ＭＳ Ｄ８６１ 

ＭＳ Ｄ８６４ 

Ｄ８７０ 

Ｄ８７１ 

Ｄ８７２ 

Ｄ８７３/Ｄ８７４Ｊ 

Ｌｏｗ ＶＯＣ シンナー 

注：他の硬化剤は使用しないで注：他の硬化剤は使用しないで注：他の硬化剤は使用しないで注：他の硬化剤は使用しないでくださいくださいくださいください。。。。    

* 硬化剤及びシンナーは、塗装温度 塗装範囲等に応じて適切に選択してください。 

 

 

 

混合済み製品の詳細混合済み製品の詳細混合済み製品の詳細混合済み製品の詳細    

 

 

可使時間（２０℃）可使時間（２０℃）可使時間（２０℃）可使時間（２０℃）    

    

    

    

スプレー粘度（２０℃）スプレー粘度（２０℃）スプレー粘度（２０℃）スプレー粘度（２０℃）    

 

スプレーフィラー 

プライマーサフェ―サー 

ノンサンディングプライマー 

 

スプレーフィラー 

プライマーサフェ―サー 

ノンサンディングプライマー 

１５ 分 

３０ 分 

３０ 分 

 

６０ 秒 ＤＩＮ４ 

２５ 秒 ＤＩＮ４ 

１８ 秒 ＤＩＮ４ 
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塗装および塗装および塗装および塗装およびフラッシュフラッシュフラッシュフラッシュオフオフオフオフ 

 

 

 

 

 

スプレーガン設定スプレーガン設定スプレーガン設定スプレーガン設定    

（ＲＰ（ＲＰ（ＲＰ（ＲＰ////ＨＶＬＰ）ＨＶＬＰ）ＨＶＬＰ）ＨＶＬＰ）    

口径    

エアー圧     

    

塗装回数塗装回数塗装回数塗装回数         

コート間フラッシュオフ（２０℃） 

乾燥前フラッシュオフ（２０℃） 

    

塗装回数塗装回数塗装回数塗装回数         

コート間フラッシュオフ（２０℃） 

乾燥前フラッシュオフ（２０℃）    

    

塗装回数塗装回数塗装回数塗装回数         

コート間フラッシュオフ（２０℃） 

乾燥前フラッシュオフ（２０℃） 

    

    

    

    

    

スプレーフィラー 

 

 

 

プライマーサフェ―サー 

 

 

 

ノンサンディングプライマー 

 

 

１．６ ～ ２．０ ㎜ 

１．５ ～ ３．０ ㎏/㎤ 

 

４ 回 

１０ 分 

２０ ～ ３０ 分 

 

２ ～ ３ 回 

１０ 分 

５ ～ １０ 分 

 

１ ～ ２ 回 

１０ 分 

５ ～ １０ 分    

    

    

乾燥時間乾燥時間乾燥時間乾燥時間 

 

 
 

 

ダストフリー（２０℃）ダストフリー（２０℃）ダストフリー（２０℃）ダストフリー（２０℃）    

    

自然乾燥自然乾燥自然乾燥自然乾燥（２０℃）（２０℃）（２０℃）（２０℃）    

    

    

強制乾燥強制乾燥強制乾燥強制乾燥（６０℃）（６０℃）（６０℃）（６０℃）    

    

予備乾燥（ハーフ）予備乾燥（ハーフ）予備乾燥（ハーフ）予備乾燥（ハーフ）    

強制乾燥強制乾燥強制乾燥強制乾燥（６０℃以上（６０℃以上（６０℃以上（６０℃以上////ＩＲＩＲＩＲＩＲ)))) 

 

 

スプレーフィラー 

プライマーサフェ―サー 

ノンサンディングプライマー 

５ 分 

 

４ 時間 

３ 時間 

９０ 分 

３０ 分 

 

５ 分 

２０ 分  

 * 乾燥時間は鋼板温度が上記の温度に達してからの時間です。 

鋼板温度が推奨温度に達するまでの時間を乾燥時間に加えてください。 

 

 

塗膜厚および塗布量塗膜厚および塗布量塗膜厚および塗布量塗膜厚および塗布量 

 推奨推奨推奨推奨乾燥乾燥乾燥乾燥膜厚膜厚膜厚膜厚    

    

スプレーフィラー 

プライマーサフェ―サー 

ノンサンディングプライマー 

１３０ ～ １７０ ミクロン 

９０ ～ １２０ ミクロン 

１５ ～  ３０ ミクロン 

 理論塗布量理論塗布量理論塗布量理論塗布量    

    

 スプレーフィラー 

プライマーサフェ―サー 

ノンサンディングプライマー 

１．７５  ㎡ / ℓ  

２．５  ㎡ / ℓ 

６．０  ㎡ / ℓ  
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トップコート塗装前のサンディングトップコート塗装前のサンディングトップコート塗装前のサンディングトップコート塗装前のサンディング    

サンディングサンディングサンディングサンディング    

  

ウェット 

 

ドライ（ダブルアクションサンダー） 

 

 

 

Ｐ３２０ ＋ Ｐ４００ ～ ６００ ＋ Ｐ８００ （＋ Ｐ１０００） 

 

Ｐ３２０ ＋ Ｐ４００ ～ ６００ 

 

 

 上塗り塗料上塗り塗料上塗り塗料上塗り塗料    ＧＲＳデルトロン プライマー 

ＧＲＳデルトロン トップコート 

エンバイロベース ＨＰ 

    

器具の洗浄器具の洗浄器具の洗浄器具の洗浄 

使用後は、すべての器具をクリーナー溶剤もしくはシンナーで洗浄してください。 

    

 

 

健康と安全健康と安全健康と安全健康と安全    

本製品は専門家による使用に限定し本製品は専門家による使用に限定し本製品は専門家による使用に限定し本製品は専門家による使用に限定し、、、、記載以外の目的に使用しないで下さい。この製品情報に記載されている情報は、現在の科学的・技術的

見識に基づいたものであり、本来の目的と製品の適合性を保証するためにすべての適切な措置を講ずることは、使用者の責任とします。健康

と安全に関する情報は、製品安全データシートを参照してください。 

                                    

ピーピージー・ジャパン株式会社ピーピージー・ジャパン株式会社ピーピージー・ジャパン株式会社ピーピージー・ジャパン株式会社    

〒222-0033 

神奈川県横浜市港北区新横浜 3-19-5-8Ｆ 

電話:045-628-9041 ﾌｧｯｸｽ：045-628-9042 

 


